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Micro-fraises
Microprazisionsfraser
Micro end mills

Matiére
Werkstoff
Material

Acier
Stahl <700 N/mm?
Steel

Acier
Stahl > 700 N/mm?
Steel

Acier inoxydable
Rostfreistahl
Stainless steel

Titane
Titan
Titanium

Aluminium

Cuivre
Kupfer
Copper

Laiton
Messing
Brass

Or
Gold
Gold

Sharp
Corner

U

z L2

Z=1 2xD1

0.75x D1

1.5x D1

Z=2 3x D1
5x D1

8x D1

1.3x D1

Z=3 2x D1
3x D1

0.75 x D1

Z=2 1.5x D1
3x D1

VC (m/min)

30-90

25-60

30-70

25-40

80 - 250

60-120

80 - 180

80-160

Spiral

0°

30°
30°
30°
30°
30°
30°
30°
30°
30°
30°
30°

00.2-12

0.002-0.010

0.001-0.007

0.001-0.008

0.001-0.008

0.002-0.010

0.001-0.080

0.002-0.012

0.002-0.012

Parameétres de coupe indicatifs
Empfohlene Schnittwerte
Standard machining data

Type page
3170-2 8.03
3170R-2 8.03
3271-0.75 8.04
3271-1.5 8.04
3271-3 8.05
3271-5 8.05
3271-8 8.06
3371-1.3 8.06
3371-2 8.07
3371-3 8.07
3278-0.75 8.08
3278-1.5 8.08
3278-3 8.09

fz [mm/z]

013-29
0.005-0.018
0.002-0.012
0.004-0.020
0.003-0.010
0.005-0.020
0.004-0.020
0.006 -0.025
0.006 -0.025

000
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Micro-fraises
Microprazisionsfraser
Micro end mills

-

A

Sharp
Corner U

D1
+0.005/-0.010

0.20
0.30
0.40
0.50
0.60
0.70
0.80
0.90
1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
1.60
1.70
1.80
1.90
2.00
2.50
3.00

L2

0.4
0.6
0.8
1.0
1.2
1.4
1.6
1.8
2.0
2.2
2.4
2.6
2.8
3.0
3.2
3.4
3.6
3.8
4.0
5.0
6.0

A"

D2 he

3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
4.00

Z=1

L1

39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
40

MD
2xD1  VHM
HM

Art.N°

3170-2-0.20
3170-2-0.30
3170-2-0.40
3170-2-0.50
3170-2-0.60
3170-2-0.70
3170-2-0.80
3170-2-0.90
3170-2-1.00
3170-2-1.10
3170-2-1.20
3170-2-1.30
3170-2-1.40
3170-2-1.50
3170-2-1.60
3170-2-1.70
3170-2-1.80
3170-2-1.90
3170-2-2.00
3170-2-2.50
3170-2-3.00

Revétement sur demande / Beschichtung auf Anfrage / Coating on request

3170/ 3170R

- -

| MD
Sharp 0° _
Corner @ A Z=1 2xD1 V|.|{—||\':|A

D1
+0.005/-0.010

0.20
0.30
0.40
0.50
0.60
0.70
0.80
0.90
1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
1.60
1.70
1.80
1.90
2.00
2.10
2.20
2.30
2.40
2.50
2.60
2.70
2.80
2.90
3.00

L2

0.4
0.6
0.8
1.0
1.2
1.4
1.6
1.8
2.0
2.2
2.4
2.6
2.8
3.0
3.2
3.4
3.6
3.8
4.0
4.1
44
4.6
4.8
5.0
5.2
5.4
5.6
5.8
6.0

D2 he

3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
4.00

L1 Art. N°

39 3170R-2-0.20
39 3170R-2-0.30
39 3170R-2-0.40
39 3170R-2-0.50
39 3170R-2-0.60
39 3170R-2-0.70
39 3170R-2-0.80
39 3170R-2-0.90
39 3170R-2-1.00
39 3170R-2-1.10
39 3170R-2-1.20
39 3170R-2-1.30
39 3170R-2-1.40
39 3170R-2-1.50
39 3170R-2-1.60
39 3170R-2-1.70
39 3170R-2-1.80
39 3170R-2-1.90
39 3170R-2-2.00
39 3170R-2-2.10
39 3170R-2-2.20
39 3170R-2-2.30
39 3170R-2-2.40
39 3170R-2-2.50
39 3170R-2-2.60
39 3170R-2-2.70
39 3170R-2-2.80
39 3170R-2-2.90
40 3170R-2-3.00
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Micro-fraises

Microprazisionsfraser 3271-0.75/ 3271-1.5

Micro end mills

—‘— -—
1 . |
) i

-—

Ii %;’ N z=2 07501 VhHI/-IIE/I Ii I%: A 222 1501 VEEA

D1 D1

+0.005/-0.010 L2 D2 he L1 Art. N° +0.005/-0.010 L2 D2 he L1 Art. N°
0.20 0.15 3.00 39 3271-0.75-0.20 0.10 0.15 3.00 39 3271-1.5-0.10
0.30 0.25 3.00 39 3271-0.75-0.30 0.15 0.2 3.00 39 3271-1.5-0.15
0.40 0.3 3.00 39 3271-0.75-0.40 0.20 0.3 3.00 39 3271-1.5-0.20
0.50 0.37 3.00 39 3271-0.75-0.50 0.25 0.35 3.00 39 3271-1.5-0.25
0.60 0.45 3.00 39 3271-0.75-0.60 0.30 0.45 3.00 39 3271-1.5-0.30
0.70 0.53 3.00 39 3271-0.75-0.70 0.40 0.6 3.00 39 3271-1.5-0.40
0.80 0.6 3.00 39 3271-0.75-0.80 0.50 0.75 3.00 39 3271-1.5-0.50
0.90 0.7 3.00 39 3271-0.75-0.90 0.60 0.9 3.00 39 3271-1.5-0.60
1.00 0.75 3.00 39 3271-0.75-1.00 0.70 1.05 3.00 39 3271-1.5-0.70
1.10 0.9 3.00 39 3271-0.75-1.10 0.80 1.2 3.00 39 3271-1.5-0.80
1.20 0.9 3.00 39 3271-0.75-1.20 0.90 1.35 3.00 39 3271-1.5-0.90
1.30 1.0 3.00 39 3271-0.75-1.30 1.00 1.5 3.00 39 3271-1.5-1.00
1.40 1.1 3.00 39 3271-0.75-1.40 1.10 1.65 3.00 39 3271-1.5-1.10
1.50 1.15 3.00 39 3271-0.75-1.50 1.20 1.8 3.00 39 3271-1.5-1.20
1.60 1.2 3.00 39 3271-0.75-1.60 1.30 1.95 3.00 39 3271-1.5-1.30
1.70 1.3 3.00 39 3271-0.75-1.70 1.40 21 3.00 39 3271-1.5-1.40
1.80 1.4 3.00 39 3271-0.75-1.80 1.50 2.25 3.00 39 3271-1.5-1.50
1.90 1.45 3.00 39 3271-0.75-1.90 1.60 2.4 3.00 39 3271-1.5-1.60
2.00 1.5 3.00 39 3271-0.75-2.00 1.70 2.55 3.00 39 3271-1.5-1.70
1.80 2.7 3.00 39 3271-1.5-1.80
1.90 2.85 3.00 39 3271-1.5-1.90
2.00 3.0 3.00 39 3271-1.5-2.00

// Wwvv.applitec-tools.com Revétement sur demande / Beschichtung auf Anfrage / Coating on request



Micro-fraises

Microprazisionsfraser 3271-3/3271-5

Micro end mills

' 3

MD MD
I sare []mb 3 300 Z=2 3xD1 VHM I suro  []mb 3 300 Z=2 5xD1 VHM
Corner ‘ ‘ A X HM Corner ‘ s A X HM

D1 D1
+0.005/-0.010 L2 D2 he L1 Art. N° +0.005/-0.010 L2 D2 he L1 Art.N°

0.10 0.25 3.00 39 3271-3-0.10 0.30 1.5 3.00 39 3271-5-0.30
0.15 0.3 3.00 39 3271-3-0.15 0.40 2.0 3.00 39 3271-5-0.40
0.20 0.5 3.00 39 3271-3-0.20 0.50 2.5 3.00 39 3271-5-0.50
0.25 0.5 3.00 39 3271-3-0.25 0.60 3.0 3.00 39 3271-5-0.60
0.30 1.0 3.00 39 3271-3-0.30 0.70 315 3.00 39 3271-5-0.70
0.40 1.2 3.00 39 3271-3-0.40 0.80 4.0 3.00 39 3271-5-0.80
0.50 1.5 3.00 39 3271-3-0.50 0.90 4.5 3.00 39 3271-5-0.90
0.60 2.0 3.00 39 3271-3-0.60 1.00 5.0 3.00 39 3271-5-1.00
0.70 2.0 3.00 39 3271-3-0.70 1.10 585 3.00 39 3271-5-1.10
0.75 2.0 3.00 39 3271-3-0.75 1.20 6.0 3.00 39 3271-5-1.20
0.80 2.5 3.00 39 3271-3-0.80 1.50 7.5 3.00 39 3271-5-1.50
0.90 2.5 3.00 39 3271-3-0.90 2.00 10.0 3.00 39 3271-5-2.00
1.00 3.0 3.00 39 3271-3-1.00 2.50 12.5 3.00 39 3271-5-2.50
1.10 3.0 3.00 39 3271-3-1.10

1.20 4.0 3.00 39 3271-3-1.20

1.30 4.0 3.00 39 3271-3-1.30

1.40 4.0 3.00 39 3271-3-1.40

1.50 4.5 3.00 39 3271-3-1.50

1.60 4.5 3.00 39 3271-3-1.60

1.70 5.0 3.00 39 3271-3-1.70

1.80 6.0 3.00 39 3271-3-1.80

1.90 6.0 3.00 39 3271-3-1.90

2.00 6.0 3.00 39 3271-3-2.00

2.10 6.0 3.00 39 3271-3-2.10

2.20 6.5 3.00 39 3271-3-2.20

2.30 7.0 3.00 39 3271-3-2.30

2.40 7.0 3.00 39 3271-3-2.40

2.50 7.5 3.00 39 3271-3-2.50

2.60 7.5 3.00 39 3271-3-2.60

2.70 8.0 3.00 39 3271-3-2.70

2.80 8.0 3.00 39 3271-3-2.80

2.90 8.0 3.00 39 3271-3-2.90
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Micro-fraises

Microprazisionsfraser 3271-8 / 3371-1.3

Micro end mills

MD MD
| saro  []mb 3 300 Z=2 8xD1 VHM I saro  []m 3 300 Z=3 1.3xD1 VHM
Corner ‘~ A X HM Corner ‘s A .OX HM

D1 D1
+0.005/-0.010 L2 D2 he L1 Art. N° +0.005/-0.010 L2 D2 he L1 Art.N°
0.40 3.2 3.00 39 3271-8-0.40 0.30 0.4 3.00 39 3371-1.3-0.30
0.50 4.0 3.00 39 3271-8-0.50 0.40 0.5 3.00 39 3371-1.3-0.40
0.60 5.0 3.00 39 3271-8-0.60 0.45 0.6 3.00 39 3371-1.3-0.45
0.70 5.6 3.00 39 3271-8-0.70 0.50 0.7 3.00 39 3371-1.3-0.50
0.80 6.0 3.00 39 3271-8-0.80 0.60 0.8 3.00 39 3371-1.3-0.60
0.90 7.2 3.00 39 3271-8-0.90 0.70 0.9 3.00 39 3371-1.3-0.70
1.00 8.0 3.00 39 3271-8-1.00 0.80 1.0 3.00 39 3371-1.3-0.80
1.20 9.0 3.00 39 3271-8-1.20 0.90 1.3 3.00 39 3371-1.3-0.90
1.50 12.0 4.00 50 3271-8-1.50 1.00 1.3 3.00 39 3371-1.3-1.00
2.00 16.0 4.00 50 3271-8-2.00 1.10 1.5 3.00 39 3371-1.3-1.10
2.50 20.0 4.00 50 3271-8-2.50 1.20 1.6 3.00 39 3371-1.3-1.20
1.30 1.8 3.00 39 3371-1.3-1.30
1.40 1.8 3.00 39 3371-1.3-1.40
1.50 2.0 3.00 39 3371-1.3-1.50
1.60 2.0 3.00 39 3371-1.3-1.60
1.70 2.0 3.00 39 3371-1.3-1.70
1.80 2.4 3.00 39 3371-1.3-1.80
1.90 2.4 3.00 39 3371-1.3-1.90
2.00 2.6 3.00 39 3371-1.3-2.00
2.20 3.0 3.00 39 3371-1.3-2.20
2.50 3.3 3.00 39 3371-1.3-2.50
2.80 8.5 3.00 39 3371-1.3-2.80
2.90 3.5 3.00 39 3371-1.3-2.90

// Wwvv.applitec-tools.com Revétement sur demande / Beschichtung auf Anfrage / Coating on request



Micro-fraises
Microprazisionsfraser
Micro end mills

I
)

MD
I sare []mb 3 300 Z=3  2xD1  VHM
Corner ‘ﬁ A HM

D1

+0.005/-0.010 L2 D2 hs L1
0.30 0.6 3.00 39
0.40 0.8 3.00 39
0.50 1.0 3.00 39
0.60 1.2 3.00 39
0.70 1.4 3.00 39
0.75 1.5 3.00 39
0.80 1.6 3.00 39
0.90 1.8 3.00 39
1.00 2.0 3.00 39
1.10 2.2 3.00 39
1.20 2.4 3.00 39
1.30 2.6 3.00 39
1.40 2.8 3.00 39
1.50 3.0 3.00 39
1.60 3.2 3.00 39
1.70 3.4 3.00 39
1.80 3.6 3.00 39
1.90 3.8 3.00 39
2.00 4.0 3.00 39
2.10 4.2 3.00 39
2.20 4.b 3.00 39
2.30 4.6 3.00 39
2.40 4.8 3.00 39
2.50 5.0 3.00 39
2.60 5.2 3.00 39
2.70 5.4 3.00 39
2.80 5.6 3.00 39
2.90 5.8 3.00 39

Art. N°

3371-2-0.30
3371-2-0.40
3371-2-0.50
3371-2-0.60
3371-2-0.70
3371-2-0.75
3371-2-0.80
3371-2-0.90
3371-2-1.00
3371-2-1.10
3371-2-1.20
3371-2-1.30
3371-2-1.40
3371-2-1.50
3371-2-1.60
3371-2-1.70
3371-2-1.80
3371-2-1.90
3371-2-2.00
3371-2-2.10
3371-2-2.20
3371-2-2.30
3371-2-2.40
3371-2-2.50
3371-2-2.60
3371-2-2.70
3371-2-2.80
3371-2-2.90

Revétement sur demande / Beschichtung auf Anfrage / Coating on request

3371-2/3371-3

1T

=g

MD
I saro  [/]mb ) 500 Z=3  3xD1 VHM
Corner ‘ s A HM

D1
+0.005/-0.010

0.30
0.40
0.50
0.60
0.70
0.75
0.80
0.90
1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
1.60
1.70
1.80
1.90
2.00
2.10
2.20
2.30
2.40
2.50
2.60
2.70
2.80
2.90

L2

0.9
1.2
1.5
2.0
2.0
2.0
2.5
2.5
3.0
3.3
4.0
4.0
4.0
4.5
4.5
5.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.5
7.0
7.0
7.5
7.5
8.0
8.0
8.5

D2 he

3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00

L1

39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39

Art. N°

3371-3-0.30
3371-3-0.40
3371-3-0.50
3371-3-0.60
3371-3-0.70
3371-3-0.75
3371-3-0.80
3371-3-0.90
3371-3-1.00
3371-3-1.10
3371-3-1.20
3371-3-1.30
3371-3-1.40
3371-3-1.50
3371-3-1.60
3371-3-1.70
3371-3-1.80
3371-3-1.90
3371-3-2.00
3371-3-2.10
3371-3-2.20
3371-3-2.30
3371-3-2.40
3371-3-2.50
3371-3-2.60
3371-3-2.70
3371-3-2.80
3371-3-2.90

www.applitec-tools.com //



U

Micro-fraises
Microprazisionsfraser
Micro end mills

MD
U yao0 VHM
ry® )\ z=2 07501 VHb

D1
+0.005/-0.010 R L2 D2 he L1 Art.N°

0.20 0.10 0.15 3.00 39 3278-0.75-0.20
0.30 0.15 0.20 3.00 39 3278-0.75-0.30
0.40 0.20 0.30 3.00 39 3278-0.75-0.40
0.50 0.25 0.37 3.00 39 3278-0.75-0.50
0.60 0.30 0.45 3.00 39 3278-0.75-0.60
0.80 0.40 0.60 3.00 39 3278-0.75-0.80
1.00 0.50 0.75 3.00 39 3278-0.75-1.00

/I www.applitec-tools.com

U 5%

D1
+0.005/-0.010

0.20
0.25
0.30
0.40
0.50
0.60
0.70
0.80
0.90
1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
1.60
1.80
2.00

3278-0.75/ 3278-1.5
e |
M
= N z=2 150 o
HM

R L2 D2 he L1 Art. N°
0.10 0.3 3.00 39 3278-1.5-0.20
0.125 0.35 3.00 39 3278-1.5-0.25
0.15 0.45 3.00 39 3278-1.5-0.30
0.20 0.6 3.00 39 3278-1.5-0.40
0.25 0.75 3.00 39 3278-1.5-0.50
0.30 0.9 3.00 39 3278-1.5-0.60
0.35 1.05 3.00 39 3278-1.5-0.70
0.40 1.2 3.00 39 3278-1.5-0.80
0.45 1.35 3.00 39 3278-1.5-0.90
0.50 1.5 3.00 39 3278-1.5-1.00
0.55 1.65 3.00 39 3278-1.5-1.10
0.60 1.8 3.00 39 3278-1.5-1.20
0.65 1.95 3.00 39 3278-1.5-1.30
0.70 2.1 3.00 39 3278-1.5-1.40
0.75 2.25 3.00 39 3278-1.5-1.50
0.80 2.4 3.00 39 3278-1.5-1.60
0.90 2.7 3.00 39 3278-1.5-1.80
1.00 3.0 3.00 39 3278-1.5-2.00

Revétement sur demande / Beschichtung auf Anfrage / Coating on request



MICRO-Line
[ Micro-fraises

[ Microprizisionsfriser 3278-3
[ Micro end mills

L2

D2 T —— D1

L1 R

MD
m-b 30° -
U ry® A z-2  3xD1 VM

D1
+0.005/-0.010 R L2 D2 he L1 Art.N°

0.20 0.10 0.6 3.00 39 3278-3-0.20
0.30 0.15 1.0 3.00 39 3278-3-0.30
0.40 0.20 1.0 3.00 39 3278-3-0.40
0.50 0.25 1.5 3.00 39 3278-3-0.50
0.60 0.30 1.5 3.00 39 3278-3-0.60
0.70 0.35 2.0 3.00 39 3278-3-0.70
0.80 0.40 2.0 3.00 39 3278-3-0.80
0.90 0.45 2.5 3.00 39 3278-3-0.90
1.00 0.50 3.0 3.00 39 3278-3-1.00
1.20 0.60 4.0 3.00 39 3278-3-1.20
1.40 0.70 4.0 3.00 39 3278-3-1.40
1.50 0.75 4.0 3.00 39 3278-3-1.50
1.60 0.80 4.0 3.00 39 3278-3-1.60
1.80 0.90 5.5 3.00 39 3278-3-1.80
2.00 1.00 6.0 3.00 39 3278-3-2.00
2.10 1.05 6.0 3.00 39 3278-3-2.10
2.20 1.10 6.0 3.00 39 3278-3-2.20
2.50 1.25 7.5 3.00 39 3278-3-2.50
2.80 1.40 8.4 3.00 39 3278-3-2.80

Revétement sur demande / Beschichtung auf Anfrage / Coating on request WWW‘appIitec-tools.com //




Micro-forets / Centreurs NC
Microbohrer / NC-Zentrierbohrer
Micro drills / NC centering drills

— e ATy

Matiére
Werkstoff
Material

Acier
Stahl <700 N/mm?
Steel

Acier
Stahl > 700 N/mm?
Steel

Acier inoxydable
Rostfreistahl
Stainless steel

Titane
Titan
Titanium

Aluminium

Cuivre
Kupfer
Copper

Laiton
Messing
Brass

Or
Gold
Gold

Spiral

25°

25°

35°

24°

35°

30°

30°

35°

25°

35°

VC (m/min)
60-100
30-60
30-60
25-50
60 -150
50-80
60-100
50 - 100

L2

2xD1
6xD1
12 x D1
5xD1

00.4-0.6

0.004 - 0.008

0.003-0.005

0.003-0.006

0.002 - 0.005

0.004-0.010

0.004-0.012

0.005-0.015

0.004-0.010

Parameétres de coupe indicatifs
Empfohlene Schnittwerte
Standard machining data

Type

1680-90/2680-90
1680-120/2680-120
1010/2010

2011
2012
2013
2014
2020
2023
2026

2030 (z=

3)

fz [mm/z]

00.6-1.0

0.006 - 0.015

0.005-0.012

0.005-0.012

0.004 - 0.010

0.006 - 0.030

0.007 - 0.020

0.008 - 0.030

0.006 - 0.030

$1.0-3.0

0.010 - 0.040

0.010 - 0.040

0.010 - 0.040

0.008 - 0.030

0.020-0.070

0.050-0.060

0.020 - 0.070

0.020-0.070

page

8.11
8.12
8.13
8.14
8.14
8.15
8.15
8.16
8.18
8.21
8.23

?3.0-6.0

0.040 - 0.100

0.040-0.080

0.040-0.080

0.030-0.070

0.050-0.150

0.050-0.120

0.060 - 0.150

0.060-0.150

0000



[ centreurs NC

MICRO-Line

[ NC-Zentrierbohrer 1680-90° / 2680-90°
[ NC centering drills
MD
VHM
HM R
R
D2 :I: s :I D1 |90° D1 he L2 D2 he L1 Art. N°
‘ L1 ,‘Liz¢ 0.50 1.5 2.00 39 2680-0.5-90
f 1.00 3.0 2.00 39 2680-1.0-90
1.50 4.0 2.00 39 2680-1.5-90
MD
VHM
s L R
D he L2 L1 Art. N° Art. N°
R
2.0 8 38 1680-2-90 2680-2-90
D] ® 90° = 25 8 38 1680-2.5-90 2680-2.5-90
3.0 10 38 1680-3-90 2680-3-90
L1 4.0 12 50 1680-4-90 2680-4-90
5.0 15 50 1680-5-90 2680-5-90
6.0 16 57 1680-6-90 2680-6-90
L 8.0 20 63 1680-8-90 2680-8-90
10.0 22 72 1680-10-90 2680-10-90
o " 120 24 73 1680-12-90 2680-12-90
160 26 82 1680-16-90 2680-16-90
200 30 92 . 2680-20-90
HSS R
D he L2 L1 Art. N°
3.0 10 38 2680-3-90-HSS
40 12 50 2680-4-90-HSS
50 15 50  2680-5-90-HSS
60 16 57  2680-6-90-HSS
80 20 63  2680-8-90-HSS
100 22 72 2680-10-90-HSS
12.0 24 73 2680-12-90-HSS
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MICRO-Line

[ centreurs NC

[ NC-Zentrierbohrer 1680-120° / 2680-120°
[ NC centering drills
MD
VHM
R HM R
D2 2/ TD1 |120°
L2 D1 hs L2 D2 hs L1 Art. N°
L1
‘ 050 1.5 200 39 2680-0.5-120
100 30 200 39 2680-1.0-120
150 40 200 39 2680-1.5-120
R
MD
VHM
D | e — D 120° KM L R
L2
L1
Dhe L2 L1 Art. N° Art. N°
2.0 8 38 1680-2-120 2680-2-120
25 8 38 1680-2.5-120 2680-2.5-120
L 3.0 10 38 1680-3-120 2680-3-120
4.0 12 50 1680-4-120 2680-4-120
— N— 5.0 15 50 1680-5-120 2680-5-120
6.0 16 57 1680-6-120 2680-6-120
8.0 20 63 1680-8-120 2680-8-120
100 22 72 1680-10-120 2680-10-120
120 24 73 1680-12-120 2680-12-120
160 26 82 - 2680-16-120
200 30 92 = 2680-20-120

//- www.applitec-tools.com
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Forets cylindriques
Zylindrische Bohrer
Cylindrical drills

A
N\

-

i B

MD

)\30" Z=2  VHM
HM

Dre LI L2 Art.N° Art.N°

050 30 5 1010-0.50  2010-0.50
055 30 5 1010-0.55  2010-0.55
060 30 5 1010-0.60  2010-0.60
0.65 30 6 1010-0.65  2010-0.65
070 30 6 1010-0.70  2010-0.70
075 30 8 1010-0.75  2010-0.75
080 30 8 1010-0.80  2010-0.80
085 30 9 1010-0.85  2010-0.85
090 30 9 1010-0.90  2010-0.90
095 30 10 1010-0.95  2010-0.95
100 30 10 1010-1.00  2010-1.00
105 30 10 1010-1.05  2010-1.05
110 30 10 1010-1.10 2010-1.10
115 30 12 1010-1.15 2010-1.15
120 30 12 1010-1.20  2010-1.20
125 30 12 1010-1.25  2010-1.25
130 30 12 1010-1.30  2010-1.30
135 30 12 1010-1.35  2010-1.35
140 30 12 1010-1.40  2010-1.40
145 30 12 1010-1.45  2010-1.45
150 30 12 1010-1.50  2010-1.50
155 40 16 1010-1.55  2010-1.55
160 40 16 1010-1.60  2010-1.60
165 40 16 1010-1.65  2010-1.65
170 40 16 1010-1.70  2010-1.70
175 40 16 1010-1.75  2010-1.75
180 40 16 1010-1.80  2010-1.80
185 40 16 1010-1.85  2010-1.85
190 40 16 1010-1.90  2010-1.90
195 40 16 1010-1.95  2010-1.95
200 40 16 1010-2.00  2010-2.00
205 40 18 1010-2.05  2010-2.05
210 40 18 1010-210  2010-2.10
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2.15
2.20
2.25
2.30
2.35
2.40
2.45
2.50
2.55
2.60
2.65
2.70
2.75
2.80
2.85
2.90
2.95
3.00
3.10
3.20
3.30
3.40
3.50
3.60
3.70
3.80
3.90
4.00
4.10
4.20
4.30
4.40
4.50
4.60
4.70
4.80
4.90
5.00
5.10
5.20
5.30
5.40
5.50
5.60
5.70
5.80
5.90
6.00

L1

40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

1010/ 2010
L2 Art. N° Art.N°
18 1010-2.15 2010-2.15
18 1010-2.20  2010-2.20
18 1010-2.25  2010-2.25
18 1010-2.30  2010-2.30
18 1010-2.35  2010-2.35
18 1010-2.40  2010-2.40
18 1010-2.45  2010-2.45
18 1010-2.50  2010-2.50
18 1010-2.55  2010-2.55
18 1010-2.60  2010-2.60
18 1010-2.65  2010-2.65
18 1010-2.70  2010-2.70
18 1010-2.75  2010-2.75
18 1010-2.80  2010-2.80
18 1010-2.85  2010-2.85
18 1010-2.90  2010-2.90
18 1010-2.95  2010-2.95
18 1010-3.00  2010-3.00
20 1010-3.10 2010-3.10
20 1010-3.20  2010-3.20
20 1010-3.30  2010-3.30
20 1010-3.40  2010-3.40
20 1010-3.50  2010-3.50
20 1010-3.60  2010-3.60
20 1010-3.70  2010-3.70
20 1010-3.80  2010-3.80
20 1010-3.90  2010-3.90
20 1010-4.00  2010-4.00
25 1010-410  2010-4.10
25 1010-4.20  2010-4.20
25 1010-4.30  2010-4.30
25 1010-4.40  2010-4.40
25 1010-4.50  2010-4.50
25 1010-4.60  2010-4.60
25 1010-4.70  2010-4.70
25 1010-4.80  2010-4.80
25 1010-4.90  2010-4.90
25 1010-5.00  2010-5.00
25 1010-5.10 2010-5.10
25 1010-5.20  2010-5.20
25 1010-5.30  2010-5.30
25 1010-5.40  2010-5.40
25 1010-5.50  2010-5.50
25 1010-5.60  2010-5.60
25 1010-5.70  2010-5.70
25 1010-5.80  2010-5.80
25 1010-5.90  2010-5.90
25 1010-6.00  2010-6.00
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Micro-forets

Microbohrer 2011/ 2012

Micro drills

AN
| :I \
. =X |
= 4

)\35" 7=2 VM )\24" 727 VHM

HM HM
Dine L2 D2ns LI Art.N° Dine L2 D2ns LI Art.N°
080 20 200 30 2011-0.80 050 17 150 30 2012-0.50
090 20 200 30 2011-0.90 055 19 150 30 2012-0.55
100 20 200 30 2011-1.00 060 19 150 30 2012-0.60
110 20 200 30 2011-1.10 065 19 150 30 2012-0.65
120 25 200 30 2011-1.20 070 24 150 30 2012-0.70
130 25 200 30 2011-1.30 075 24 150 30 2012-0.75
140 25 200 30 2011-1.40 080 26 150 30 2012-0.80
150 40 200 30 2011-1.50 085 26 150 30 2012-0.85
200 50 200 30 2011-2.00 090 30 150 30 2012-0.90
095 30 150 30 2012-0.95
100 34 150 30 2012-1.00
110 38 150 30 2012-1.10
120 42 150 30 2012-1.20
130 42 150 30 2012-1.30
140 47 150 30 2012-1.40
150 47 200 38 2012-1.50
160 54 200 38 2012-1.60
170 54 200 38 2012-1.70
180 65 200 38 2012-1.80
190 65 200 38 2012-1.90
200 65 250 38 2012-2.00
210 65 250 38 2012-2.10
220 65 250 38 2012-2.20
230 65 250 38 2012-2.30
240 65 250 38 2012-2.40
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Micro-forets

Microbohrer 2013/ 2014

Micro drills

\ [E———————_ . . N

MD MD

)\35" 7=2  VHM )\30" 7=2  VHM

HM HM

D1 he L2 D2 he L1 Art. N° D1 he L2 D2 he L1 Art. N°

0.40 3.6 1.00 25 2013-0.40 0.50 6.0 1.50 30 2014-0.50
0.45 3.6 1.00 25 2013-0.45 0.55 6.5 1.50 30 2014-0.55
0.50 4.0 1.00 25 2013-0.50 0.60 6.5 1.50 30 2014-0.60
0.55 4.5 1.00 25 2013-0.55 0.65 7.5 1.50 30 2014-0.65
0.60 4.5 1.00 25 2013-0.60 0.70 8.5 1.50 30 2014-0.70
0.65 5.0 1.00 25 2013-0.65 0.75 8.5 1.50 30 2014-0.75
0.70 5.6 1.00 25 2013-0.70 0.80 9.5 1.50 30 2014-0.80
0.75 5.6 1.00 25 2013-0.75 0.85 9.5 1.50 30 2014-0.85
0.80 6.3 1.50 30 2013-0.80 0.90 10.5 1.50 30 2014-0.90
0.85 6.3 1.50 30 2013-0.85 0.95 10.5 1.50 30 2014-0.95
0.90 7.1 1.50 30 2013-0.90 1.00 12.0 1.50 38 2014-1.00
0.95 7.1 1.50 30 2013-0.95 1.05 12.0 1.50 38 2014-1.05
1.00 8.0 1.50 30 2013-1.00 1.10 13.5 1.50 38 2014-1.10
1.05 8.0 1.50 30 2013-1.05 1.15 13.5 1.50 38 2014-1.15
110 9.0 1.50 30 2013-1.10 1.20 15.0 1.50 38 2014-1.20
115 9.0 1.50 30 2013-1.15 1.25 15.0 1.50 38 2014-1.25
1.20 10.0 1.50 30 2013-1.20 1.30 17.0 1.50 38 2014-1.30
1.25 10.0 1.50 30 2013-1.25 1.35 17.0 1.50 38 2014-1.35
1.30 10.0 1.50 30 2013-1.30 1.40 17.0 1.50 38 2014-1.40
1.35 1.2 1.50 30 2013-1.35 1.45 17.0 1.50 38 2014-1.45
1.40 1.2 1.50 30 2013-1.40 1.50 18.0 2.00 38 2014-1.50
1.45 1.2 1.50 30 2013-1.45 1.55 18.0 2.00 38 2014-1.55
1.50 12.0 2.00 38 2013-1.50 1.60 18.0 2.00 38 2014-1.60
1.60 12.0 2.00 38 2013-1.60 1.65 18.0 2.00 38 2014-1.65
1.70 12.0 2.00 38 2013-1.70 1.70 18.0 2.00 38 2014-1.70
1.80 12.0 2.00 38 2013-1.80 1.75 18.0 2.00 38 2014-1.75
1.90 12.0 2.00 38 2013-1.90 1.80 18.0 2.00 38 2014-1.80
1.85 18.0 2.00 38 2014-1.85
1.90 18.0 2.00 38 2014-1.90
1.95 18.0 2.00 38 2014-1.95
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Micro-forets

Microbohrer 00.10-00.99 mm 2020

Micro drills

- D1
' T /& o005 L2 L3 L1 D2m  Art.N°

= 1 ) 049 098 170 38 300  2020-0.49

I \( 050 1.00 170 38 300  2020-0.50

‘ ~ 051 102 180 38 300  2020-0.51

‘ 052 104 180 38 300  2020-0.52

053 106 180 38 300  2020-0.53

200 MD 054 108 180 38 300  2020-0.54

)\ Z=2  2xD1 Vm" 055 110 1.80 38  3.00  2020-0.55

056 112 190 38 300  2020-0.5

0.57 1.14 1.90 38 3.00 2020-0.57
0.58 1.16 1.90 38 3.00 2020-0.58

D1
/T L2 L3 1 D2 he Art. N° 0.59 1.18 1.90 38 3.00 2020-0.59
0.60 1.20 1.90 38 3.00 2020-0.60
0.10 0.35 0.55 38 3.00 2020-0.10 0.61 1.22 2.00 38 3.00 2020-0.61
0.1 0.35 0.55 38 3.00 2020-0.11 0.62 1.24 2.00 38 3.00 2020-0.62
0.12 0.35 0.55 38 3.00 2020-0.12 0.63 1.26 2.00 38 3.00 2020-0.63
0.13 0.40 0.60 38 3.00 2020-0.13 0.64 1.28 2.00 38 3.00 2020-0.64
0.14 0.40 0.60 38 3.00 2020-0.14 0.65 1.30 2.00 38 3.00 2020-0.65
0.15 0.40 0.60 38 3.00 2020-0.15 0.66 1.32 2.10 38 3.00 2020-0.66
0.16 0.40 0.60 38 3.00 2020-0.16 0.67 1.34 2.10 38 3.00 2020-0.67
0.17 0.50 0.70 38 3.00 2020-0.17 0.68 1.36 2.10 38 3.00 2020-0.68
0.18 0.50 0.70 38 3.00 2020-0.18 0.69 1.38 2.10 38 3.00 2020-0.69
0.19 0.50 0.70 38 3.00 2020-0.19 0.70 1.40 2.10 38 3.00 2020-0.70
0.20 0.55 0.75 38 3.00 2020-0.20 0.7 1.42 2.20 38 3.00 2020-0.71
0.21 0.55 0.75 38 3.00 2020-0.21 0.72 1.44 2.20 38 3.00 2020-0.72
0.22 0.60 0.80 38 3.00 2020-0.22 0.73 1.46 2.20 38 3.00 2020-0.73
0.23 0.60 0.80 38 3.00 2020-0.23 0.74 1.48 2.20 38 3.00 2020-0.74
0.24 0.60 0.80 38 3.00 2020-0.24 0.75 1.50 2.20 38 3.00 2020-0.75
0.25 0.70 0.90 38 3.00 2020-0.25 0.76 1.52 2.30 38 3.00 2020-0.76
0.26 0.70 0.90 38 3.00 2020-0.26 0.77 1.54 2.30 38 3.00 2020-0.77
0.27 0.70 0.90 38 3.00 2020-0.27 0.78 1.56 2.30 38 3.00 2020-0.78
0.28 0.80 1.00 38 3.00 2020-0.28 0.79 1.58 2.30 38 3.00 2020-0.79
0.29 0.80 1.00 38 3.00 2020-0.29 0.80 1.60 2.30 38 3.00 2020-0.80
0.30 0.90 1.20 38 3.00 2020-0.30 0.81 1.62 2.40 38 3.00 2020-0.81
0.31 0.90 1.20 38 3.00 2020-0.31 0.82 1.64 2.40 38 3.00 2020-0.82
0.32 0.90 1.20 38 3.00 2020-0.32 0.83 1.66 2.40 38 3.00 2020-0.83
0.33 0.90 1.20 38 3.00 2020-0.33 0.84 1.68 2.40 38 3.00 2020-0.84
0.34 0.90 1.35 38 3.00 2020-0.34 0.85 1.70 2.40 38 3.00 2020-0.85
0.35 0.90 1.35 38 3.00 2020-0.35 0.86 1.72 2.50 38 3.00 2020-0.86
0.36 0.95 1.35 38 3.00 2020-0.36 0.87 1.74 2.50 38 3.00 2020-0.87
0.37 0.95 1.35 38 3.00 2020-0.37 0.88 1.76 2.50 38 3.00 2020-0.88
0.38 0.95 1.50 38 3.00 2020-0.38 0.89 1.78 2.50 38 3.00 2020-0.89
0.39 0.95 1.50 38 3.00 2020-0.39 0.90 1.80 2.50 38 3.00 2020-0.90
0.40 0.80 1.60 38 3.00 2020-0.40 0.91 1.82 2.60 38 3.00 2020-0.91
0.41 0.82 1.60 38 3.00 2020-0.41 0.92 1.84 2.60 38 3.00 2020-0.92
0.42 0.84 1.60 38 3.00 2020-0.42 0.93 1.86 2.60 38 3.00 2020-0.93
0.43 0.86 1.60 38 3.00 2020-0.43 0.94 1.88 2.60 38 3.00 2020-0.94
0.44 0.88 1.60 38 3.00 2020-0.44 0.95 1.90 2.60 38 3.00 2020-0.95
0.45 0.90 1.60 38 3.00 2020-0.45 0.96 1.92 2.70 38 3.00 2020-0.96
0.46 0.92 1.70 38 3.00 2020-0.46 0.97 1.94 2.70 38 3.00 2020-0.97
0.47 0.94 1.70 38 3.00 2020-0.47 0.98 1.96 2.70 38 3.00 2020-0.98
0.48 0.96 1.70 38 3.00 2020-0.48 0.99 1.98 2.70 38 3.00 2020-0.99
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Micro-forets
Microbohrer
Micro drills

D1
0/+0.005

1.00
1.01
1.02
1.03
1.04
1.05
1.06
1.07
1.08
1.09
1.10
1.1
112
113
114
1.15
1.16
117
1.18
119
1.20
1.21
1.22
1.23
1.24
1.25
1.26
1.27
1.28
1.29
1.30
1.31
1.32
1.33
1.34
1.35
1.36
1.37
1.38
1.39
1.40
1.41
1.42
1.43
1.44
1.45
1.46
1.47
1.48
1.49
1.50

L2

2.00
2.02
2.04
2.06
2.08
2.10
2.12
2.14
2.16
2.18
2.20
2.22
2.24
2.26
2.28
2.30
2.32
2.34
2.36
2.38
2.40
2.42
2.44
2.46
2.48
2.50
2.52
2.54
2.56
2.58
2.60
2.62
2.64
2.66
2.68
2.70
2.72
2.74
2.76
2.78
2.80
2.82
2.84
2.86
2.88
2.90
2.92
2.94
2.96
2.98
3.00

L3

2.70
3.50
3.50
3.50
3.50
3.50
3.60
3.60
3.60
3.60
3.60
3.70
3.70
3.70
3.70
3.70
3.80
3.80
3.80
3.80
3.80
4.20
4.20
4.20
4.20
4.20
4.30
4.30
4.30
4.30
4.30
4.40
4.40
4.40
4.40
4.40
4.50
4.50
4.50
4.50
4.50
4.60
4.60
4.60
4.60
4.60
4.70
4.70
4.70
4.70
4.70

L1

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

D2 hs

3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00

?1.00 -0 2.00mm

Art. N°

2020-1.00
2020-1.01
2020-1.02
2020-1.03
2020-1.04
2020-1.05
2020-1.06
2020-1.07
2020-1.08
2020-1.09

2020-1.
2020-1.
2020-1.
2020-1.
2020-1.
2020-1.
2020-1.
2020-1.
2020-1.
2020-1.

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19

2020-1.20
2020-1.21
2020-1.22
2020-1.23
2020-1.24
2020-1.25
2020-1.26
2020-1.27
2020-1.28
2020-1.29
2020-1.30
2020-1.31
2020-1.32
2020-1.33
2020-1.34
2020-1.35
2020-1.36
2020-1.37
2020-1.38
2020-1.39
2020-1.40
2020-1.41
2020-1.42
2020-1.43
2020-1.44
2020-1.45
2020-1.46
2020-1.47
2020-1.48
2020-1.49
2020-1.50
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D1

0/+0.005

1.51
1.52
1.53
1.54
1.55
1.56
1.57
1.58
1.59
1.60
1.61
1.62
1.63
1.64
1.65
1.66
1.67
1.68
1.69
1.70
1.71
1.72
1.73
1.74
1.75
1.76
1.77
1.78
1.79
1.80
1.81
1.82
1.83
1.84
1.85
1.86
1.87
1.88
1.89
1.90
1.91
1.92
1.93
1.94
1.95
1.96
1.97
1.98
1.99
2.00

L2

3.02
3.04
3.06
3.08
3.10
3.12
3.14
3.16
3.18
3.20
3.22
3.24
3.26
3.28
3.30
3.32
3.34
3.36
3.38
3.40
3.42
3.44
3.46
3.48
3.50
3.52
3.54
3.56
3.58
3.60
3.62
3.64
3.66
3.68
3.70
3.72
3.74
3.76
3.78
3.80
3.82
3.84
3.86
3.88
3.90
3.92
3.94
3.96
3.98
4.00

L3

5.10
5.10
5.10
5.10
5.10
5.20
5.20
5.20
5.20
5.20
5.30
5.30
5.30
5.30
5.30
5.40
5.40
5.40
5.40
5.40
5.50
5.50
5.50
5.50
5.50
5.60
5.60
5.60
5.60
5.60
5.70
5.70
5.70
5.70
5.70
5.80
5.80
5.80
5.80
5.80
5.90
5.90
5.90
5.90
5.90
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00

L1

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

D2 hs

3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00

2020

Art.N°

2020-1.51
2020-1.52
2020-1.53
2020-1.54
2020-1.55
2020-1.56
2020-1.57
2020-1.58
2020-1.59
2020-1.60
2020-1.61
2020-1.62
2020-1.63
2020-1.64
2020-1.65
2020-1.66
2020-1.67
2020-1.68
2020-1.69
2020-1.70
2020-1.71
2020-1.72
2020-1.73
2020-1.74
2020-1.75
2020-1.76
2020-1.77
2020-1.78
2020-1.79
2020-1.80
2020-1.81
2020-1.82
2020-1.83
2020-1.84
2020-1.85
2020-1.86
2020-1.87
2020-1.88
2020-1.89
2020-1.90
2020-1.91
2020-1.92
2020-1.93
2020-1.94
2020-1.95
2020-1.96
2020-1.97
2020-1.98
2020-1.99
2020-2.00
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Micro-forets

Microbohrer 00.10-00.99 mm 2023

Micro drills

D1

= ‘/\ 0/-0006 L2 L3 L1 D2ns Art. N°
. 1.

0.49 3.20 4.00 38 3.00 2023-0.49

?(/’ 0.50 3.20 4.00 38 3.00 2023-0.50
0.51 3.20 4.00 38 3.00 2023-0.51
0.52 3.20 4.00 38 3.00 2023-0.52

053 320 400 38 300  2023-0.53
450 MD 054 360 450 38 300  2023-0.54
)\ Z=2  6xD1 Vm" 055 340 450 38  3.00 2023-0.55
056 360 450 38 300  2023-0.56

057 360 450 38 300  2023-0.57

058 360 450 38 300  2023-0.58

0/3_1004 L2 L3 1 D2 he Art. N° 0.59 3.60 4.50 38 3.00 2023-0.59
0.60 3.60 4.50 38 3.00 2023-0.60

0.10 0.50 0.70 38 3.00 2023-0.10 0.61 3.90 5.00 38 3.00 2023-0.61
0.1 0.50 0.70 38 3.00 2023-0.11 0.62 3.90 5.00 38 3.00 2023-0.62
0.12 0.50 0.70 38 3.00 2023-0.12 0.63 3.90 5.00 38 3.00 2023-0.63
0.13 0.80 1.00 38 3.00 2023-0.13 0.64 3.90 5.00 38 3.00 2023-0.64
0.14 0.80 1.00 38 3.00 2023-0.14 0.65 3.90 5.00 38 3.00 2023-0.65
0.15 0.80 1.00 38 3.00 2023-0.15 0.66 3.90 5.00 38 3.00 2023-0.66
0.16 1.10 1.40 38 3.00 2023-0.16 0.67 3.90 5.00 38 3.00 2023-0.67
0.17 1.10 1.40 38 3.00 2023-0.17 0.68 4.50 5.60 38 3.00 2023-0.68
0.18 1.10 1.40 38 3.00 2023-0.18 0.69 4.50 5.60 38 3.00 2023-0.69
0.19 1.10 1.40 38 3.00 2023-0.19 0.70 4.50 5.60 38 3.00 2023-0.70
0.20 1.50 1.80 38 3.00 2023-0.20 0.71 4.50 5.60 38 3.00 2023-0.71
0.21 1.50 1.80 38 3.00 2023-0.21 0.72 4.50 5.60 38 3.00 2023-0.72
0.22 1.50 1.80 38 3.00 2023-0.22 0.73 4.50 5.60 38 3.00 2023-0.73
0.23 1.50 1.80 38 3.00 2023-0.23 0.74 4.50 5.60 38 3.00 2023-0.74
0.24 1.50 1.80 38 3.00 2023-0.24 0.75 4.50 5.60 38 3.00 2023-0.75
0.25 1.90 2.20 38 3.00 2023-0.25 0.76 5.00 6.30 38 3.00 2023-0.76
0.26 1.90 2.20 38 3.00 2023-0.26 0.77 5.00 6.30 38 3.00 2023-0.77
0.27 1.90 2.20 38 3.00 2023-0.27 0.78 5.00 6.30 38 3.00 2023-0.78
0.28 1.90 2.20 38 3.00 2023-0.28 0.79 5.00 6.30 38 3.00 2023-0.79
0.29 1.90 2.20 38 3.00 2023-0.29 0.80 5.00 6.30 38 3.00 2023-0.80
0.30 1.80 2.40 38 3.00 2023-0.30 0.81 5.00 6.30 38 3.00 2023-0.81
0.31 1.80 2.40 38 3.00 2023-0.31 0.82 5.00 6.30 38 3.00 2023-0.82
0.32 1.80 2.40 38 3.00 2023-0.32 0.83 5.00 6.30 38 3.00 2023-0.83
0.33 1.80 2.40 38 3.00 2023-0.33 0.84 5.00 6.30 38 3.00 2023-0.84
0.34 1.80 2.40 38 3.00 2023-0.34 0.85 5.00 6.30 38 3.00 2023-0.85
0.35 2.20 2.80 38 3.00 2023-0.35 0.86 5.70 7.10 38 3.00 2023-0.86
0.36 2.20 2.80 38 3.00 2023-0.36 0.87 5.70 7.10 38 3.00 2023-0.87
0.37 2.20 2.80 38 3.00 2023-0.37 0.88 5.70 7.10 38 3.00 2023-0.88
0.38 2.20 2.80 38 3.00 2023-0.38 0.89 5.70 7.10 38 3.00 2023-0.89
0.39 2.70 3.60 38 3.00 2023-0.39 0.90 5.70 7.10 38 3.00 2023-0.90
0.40 2.70 3.60 38 3.00 2023-0.40 0.91 5.70 7.10 38 3.00 2023-0.91
0.41 2.70 3.60 38 3.00 2023-0.41 0.92 5.70 7.10 38 3.00 2023-0.92
0.42 2.70 3.60 38 3.00 2023-0.42 0.93 5.70 7.10 38 3.00 2023-0.93
0.43 2.70 3.60 38 3.00 2023-0.43 0.94 5.70 7.10 38 3.00 2023-0.94
0.44 2.70 3.60 38 3.00 2023-0.44 0.95 5.70 7.10 38 3.00 2023-0.95
0.45 2.70 3.60 38 3.00 2023-0.45 0.96 6.50 8.00 38 3.00 2023-0.96
0.46 2.70 3.60 38 3.00 2023-0.46 0.97 6.50 8.00 38 3.00 2023-0.97
0.47 2.70 3.60 38 3.00 2023-0.47 0.98 6.50 8.00 38 3.00 2023-0.98
0.48 2.70 3.60 38 3.00 2023-0.48 0.99 6.50 8.00 38 3.00 2023-0.99
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Micro-forets
Microbohrer
Micro drills

D1
0/-0.004

1.00
1.01
1.02
1.03
1.04
1.05
1.06
1.07
1.08
1.09
1.10
1.1
112
113
114
1.15
1.16
117
1.18
119
1.20
1.21
1.22
1.23
1.24
1.25
1.26
1.27
1.28
1.29
1.30
1.31
1.32
1.33
1.34
1.35
1.36
1.37
1.38
1.39
1.40
1.41
1.42
1.43
1.44
1.45
1.46
1.47
1.48
1.49
1.50

L2

6.50
6.50
6.50
6.50
6.50
6.50
7.30
7.30
7.30
7.30
7.30
7.30
7.30
7.30
7.30
7.30
8.20
8.20
8.20
8.20
8.20
8.20
8.20
8.20
8.20
8.20
8.20
8.20
8.20
8.20
8.20
9.20
9.20
9.20
9.20
9.20
9.20
9.20
9.20
9.20
9.20
9.20
9.20
9.20
9.20
9.20
9.20
9.20
9.20
9.20
9.20

L3

8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20

L1

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

D2 hs

3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00

?1.00 -0 2.00mm

Art. N°

2023-1.00
2023-1.01
2023-1.02
2023-1.03
2023-1.04
2023-1.05
2023-1.06
2023-1.07
2023-1.08
2023-1.09

2023-1.
2023-1.
2023-1.
2023-1.
2023-1.
2023-1.
2023-1.
2023-1.
2023-1.
2023-1.

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19

2023-1.20
2023-1.21
2023-1.22
2023-1.23
2023-1.24
2023-1.25
2023-1.26
2023-1.27
2023-1.28
2023-1.29
2023-1.30
2023-1.31
2023-1.32
2023-1.33
2023-1.34
2023-1.35
2023-1.36
2023-1.37
2023-1.38
2023-1.39
2023-1.40
2023-1.41
2023-1.42
2023-1.43
2023-1.44
2023-1.45
2023-1.46
2023-1.47
2023-1.48
2023-1.49
2023-1.50

Revétement sur demande / Beschichtung auf Anfrage / Coating on request

D1

0/-0.004

1.51
1.52
1.53
1.54
1.55
1.56
1.57
1.58
1.59
1.60
1.61
1.62
1.63
1.64
1.65
1.66
1.67
1.68
1.69
1.70
1.71
1.72
1.73
1.74
1.75
1.76
1.77
1.78
1.79
1.80
1.81
1.82
1.83
1.84
1.85
1.86
1.87
1.88
1.89
1.90
1.91
1.92
1.93
1.94
1.95
1.96
1.97
1.98
1.99
2.00

L2

11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20

L3

13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40
13.40

L1

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

D2 hs

3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00

2023

Art.N°

2023-1.51
2023-1.52
2023-1.53
2023-1.54
2023-1.55
2023-1.56
2023-1.57
2023-1.58
2023-1.59
2023-1.60
2023-1.61
2023-1.62
2023-1.63
2023-1.64
2023-1.65
2023-1.66
2023-1.67
2023-1.68
2023-1.69
2023-1.70
2023-1.71
2023-1.72
2023-1.73
2023-1.74
2023-1.75
2023-1.76
2023-1.77
2023-1.78
2023-1.79
2023-1.80
2023-1.81
2023-1.82
2023-1.83
2023-1.84
2023-1.85
2023-1.86
2023-1.87
2023-1.88
2023-1.89
2023-1.90
2023-1.91
2023-1.92
2023-1.93
2023-1.94
2023-1.95
2023-1.96
2023-1.97
2023-1.98
2023-1.99
2023-2.00
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Micro-forets

Microbohrer 0 2.01-03.00mm 2023

Micro drills

D1 D1
0/-0.004 L2 L3 L1 D2 he Art. N° 0/-0.004 L2 L3 L1 D2 he Art. N°

2.01 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.01 2.51 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.51
2.02 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.02 2.52 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.52
2.03 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.03 2.53 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.53
2.04 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.04 2.54 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.54
2.05 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.05 2.55 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.55
2.06 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.06 2.56 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.56
2.07 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.07 2.57 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.57
2.08 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.08 2.58 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.58
2.09 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.09 2.59 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.59
2.10 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.10 2.60 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.60
2.1 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.11 2.61 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.61
212 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.12 2.62 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.62
2.3 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.13 2.63 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.63
2.4 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.14 2.64 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.64
2.5 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.15 2.65 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.65
2.16 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.16 2.66 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.66
2.7 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.17 2.67 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.67
2.8 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.18 2.68 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.68
2.19 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.19 2.69 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.69
2.20 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.20 2.70 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.70
2.21 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.21 2.71 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.71
2.22 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.22 2.72 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.72
2.23 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.23 2.73 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.73
2.24 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.24 2.74 14.00  17.00 38 3.00 2023-2.74
2.25 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.25 2.75 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.75
2.26 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.26 2.76 14.00  17.00 38 3.00 2023-2.76
2.27 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.27 2.77 14.00  17.00 38 3.00 2023-2.77
2.28 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.28 2.78 14.00  17.00 38 3.00 2023-2.78
2.29 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.29 2.79 14.00  17.00 38 3.00 2023-2.79
2.30 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.30 2.80 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.80
2.31 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.31 2.81 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.81
2.32 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.32 2.82 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.82
2.33 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.33 2.83 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.83
2.34 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.34 2.84 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.84
2.35 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.35 2.85 14.00  17.00 38 3.00 2023-2.85
2.36 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.36 2.86 14.00  17.00 38 3.00 2023-2.86
2.37 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.37 2.87 14.00  17.00 38 3.00 2023-2.87
2.38 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.38 2.88 14.00  17.00 38 3.00 2023-2.88
2.39 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.39 2.89 14.00  17.00 38 3.00 2023-2.89
2.40 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.40 2.90 14.00  17.00 38 3.00 2023-2.90
2.41 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.41 2.91 14.00  17.00 38 3.00 2023-2.91
2.42 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.42 2.92 14.00  17.00 38 3.00 2023-2.92
2.43 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.43 2.93 14.00  17.00 38 3.00 2023-2.93
2.44 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.44 2.94 14.00  17.00 38 3.00 2023-2.94
2.45 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.45 2.95 14.00  17.00 38 3.00 2023-2.95
2.46 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.46 2.96 14.00  17.00 38 3.00 2023-2.96
2.47 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.47 2.97 14.00  17.00 38 3.00 2023-2.97
2.48 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.48 2.98 14.00  17.00 38 3.00 2023-2.98
2.49 12.50  14.00 38 3.00 2023-2.49 2.99 14.00  17.00 38 3.00 2023-2.99
2.50 14.00 17.00 38 3.00 2023-2.50 3.00 14.00  17.00 38 3.00 2023-3.00
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Micro-forets
Microbohrer
Micro drills

00.20-01.09 mm

)\25° 7.9

D1 he L2 L3

0.20 2.40 3.50
0.21 2.52 3.50
0.22 2.64 3.50
0.23 2.76 3.50
0.24 2.88 4.00
0.25 3.00 4.00
0.26 3.12 4.00
0.27 3.24 4.00
0.28 3.36 4.50
0.29 3.48 4.50
0.30 3.60 4.50
0.31 3.72 4.50
0.32 3.84 5.00
0.33 3.96 5.00
0.34 4.08 5.00
0.35 4.20 5.00
0.36 4.32 5.50
0.37 444 5.50
0.38 4.56 5.50
0.39 4.68 5.50
0.40 4.80 6.00
0.41 492 6.00
0.42 5.04 6.00
0.43 5.16 6.00
0.44 5.28 6.50
0.45 5.40 6.50
0.46 5.52 6.50
0.47 5.64 6.50
0.48 5.76 7.00
0.49 5.88 7.00
0.50 6.00 7.00
0.51 6.12 7.00
0.52 6.24 7.50
0.53 6.36 7.50
0.54 6.48 7.50
0.55 6.60 7.50
0.56 6.72 8.00
0.57 6.84 8.00
0.58 6.96 8.00

~ " ~ Dine L2
4‘*‘*-\-\4 ) 059  7.08
/ 060 720

- % # 0.61 732

| 0.62 7.4k

0.63 756

MD 0.64 7.68

o) | A 065  7.80
0.66 792

0.7  8.04

0.648 816

L1 D2ne  Art.N° s B
070 8.40

38 300  2026-0.20 071 852
38 3.00  2026-0.21 072 8.64
38 300  2026-0.22 073 876
38 300  2026-0.23 074 888
38 300  2026-0.24 075  9.00
38 300  2026-0.25 076 912
38 300  2026-0.26 077  9.24
38 300  2026-0.27 078 9.36
38 300  2026-0.28 0.79  9.48
38 300  2026-0.29 0.80 9.0
38 300  2026-0.30 081 972
38 300  2026-0.31 082  9.84
38 300  2026-0.32 083 996
38 300  2026-0.33 0.84  10.08
38 300  2026-0.34 0.85  10.20
38 300  2026-0.35 0.86 10.32
38 300  2026-0.36 0.87  10.44
38 300  2026-0.37 0.88  10.56
38 300  2026-0.38 0.89  10.68
38 300  2026-0.39 090  10.80
38 300  2026-0.40 091 1092
38 300  2026-0.41 092  11.04
38 300 2026-0.42 093 1116
38 300  2026-0.43 094  11.28
38 300  2026-0.44 095  11.40
38 300  2026-0.45 096 1152
38 300  2026-0.46 097  11.64
38 300  2026-0.47 098  11.76
38 300  2026-0.48 099  11.88
38 300 2026-0.49 100 12.00
38 300  2026-0.50 101 1212
38 300  2026-0.51 102 12.24
38 300  2026-0.52 103 12.36
38 300  2026-0.53 104 12.48
38 300  2026-0.54 105 12.60
38 300  2026-0.55 106 12.72
38 300  2026-0.56 107 12.84
38 300  2026-0.57 108 12.96
38 300  2026-0.58 109 13.08

L3

8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.50
9.50
9.50
9.50
10.00
10.00
10.00
10.00
10.50
10.50
10.50
10.50
11.00
11.00
11.00
11.00
11.50
11.50
11.50
11.50
12.00
12.00
12.00
12.00
12.50
12.50
12.50
12.50
13.00
13.00
13.00
13.00
13.50
13.50
13.50
13.50
14.50
14.50
14.50
14.50
15.00
15.00
15.00
15.00
15.50
15.50

L1

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

D2 hs

3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00

2026

Art. N°

2026-0.59
2026-0.60
2026-0.61
2026-0.62
2026-0.63
2026-0.64
2026-0.65
2026-0.66
2026-0.67
2026-0.68
2026-0.69
2026-0.70
2026-0.71
2026-0.72
2026-0.73
2026-0.74
2026-0.75
2026-0.76
2026-0.77
2026-0.78
2026-0.79
2026-0.80
2026-0.81
2026-0.82
2026-0.83
2026-0.84
2026-0.85
2026-0.86
2026-0.87
2026-0.88
2026-0.89
2026-0.90
2026-0.91
2026-0.92
2026-0.93
2026-0.94
2026-0.95
2026-0.96
2026-0.97
2026-0.98
2026-0.99
2026-1.00
2026-1.01
2026-1.02
2026-1.03
2026-1.04
2026-1.05
2026-1.06
2026-1.07
2026-1.08
2026-1.09
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Micro-forets

Microbohrer 01.10-02.00 mm 2026

Micro drills

Dins L2 L3 L1 D2ne Art.N° Dins L2 L3 L1 D2ne Art.N°
110 1320 1550 38 3.00  2026-1.10 161 19.32 2200 50  3.00  2026-1.61
111 13.32 1550 38 3.00  2026-1.11 162 19.44 2250 50  3.00  2026-1.62
112 1344 1600 38 300  2026-1.12 163 1956 2250 50  3.00  2026-1.63
113 1356 1600 38 300  2026-1.13 164 19.68 2250 50  3.00  2026-1.64
114 1368 1600 38 300  2026-1.14 165  19.80 22.50 50  3.00  2026-1.65
115 1380 1600 38  3.00  2026-1.15 166 1992 23.00 50  3.00  2026-1.66
116 1392 1650 38 3.00  2026-1.16 167 2004 23.00 50  3.00  2026-1.67
117 1404 1650 38 300  2026-1.17 1648 2016 23.00 50  3.00  2026-1.68
118 1416 1650 38 300  2026-1.18 149 2028 23.00 50  3.00  2026-1.69
119 1428 1650 38  3.00  2026-1.19 170 2040 23.50 50  3.00  2026-1.70
120 1440 1700 38  3.00  2026-1.20 171 2052 2350 50  3.00  2026-1.71
121 1452 1700 38  3.00  2026-1.21 172 2064 2350 50  3.00  2026-1.72
122 1464 1700 38  3.00  2026-1.22 173 2076 2350 50  3.00  2026-1.73
123 1476 1700 38  3.00  2026-1.23 174 20.88 2400 50  3.00  2026-1.74
124 1488 1750 38  3.00  2026-1.2 175 2100 2400 50  3.00  2026-1.75
125 1500 1750 38  3.00  2026-1.25 176 2112 2400 50  3.00  2026-1.76
126 1512 1750 50  3.00  2026-1.26 177 2124 2400 50  3.00  2026-1.77
127 1524 1750 50  3.00  2026-1.27 178 2136 2450 50  3.00  2026-1.78
128 1536 18.00 50  3.00  2026-1.28 179 2148 2450 50  3.00  2026-1.79
129 1548 18.00 50  3.00  2026-1.29 180 2160 2500 50  3.00  2026-1.80
130 1540 18.00 50  3.00  2026-1.30 181 2172 2500 50  3.00  2026-1.81
131 1572 1800 50  3.00  2026-1.31 182 2184 2500 50  3.00  2026-1.82
132 1584 1850 50  3.00  2026-1.32 183 2196 2500 50  3.00  2026-1.83
133 1596 1850 50  3.00  2026-1.33 184 2208 2550 50  3.00  2026-1.84
134 1608 1850 50  3.00  2026-1.34 185 2220 2550 50  3.00  2026-1.85
135 1620 1850 50  3.00  2026-1.35 186 2232 2550 50  3.00  2026-1.86
136 1632 1900 50  3.00  2026-1.36 187 2244 2550 50 3.0  2026-1.87
137 1644 1900 50  3.00  2026-1.37 188 2256 2600 50  3.00  2026-1.88
138 1656 1900 50  3.00  2026-1.38 189 2248 2600 50  3.00  2026-1.89
139 1648 1900 50  3.00  2026-1.39 190 2280 2600 50  3.00  2026-1.90
140 1680 1950 50  3.00  2026-1.40 191 2292 2600 50  3.00  2026-1.91
141 1692 1950 50  3.00  2026-1.41 192 2304 2650 50  3.00  2026-1.92
142 1704 1950 50  3.00  2026-1.42 193 2316 2650 50  3.00  2026-1.93
143 1716 1950 50  3.00  2026-1.43 194 2328 2650 50  3.00  2026-1.9
144 1728 2000 50  3.00  2026-1.44 195 2340 2650 50  3.00  2026-1.95
145 1740 2000 50  3.00  2026-1.45 196 2352 2700 50  3.00  2026-1.96
146 1752 2000 50  3.00  2026-1.46 197 2364 2700 50  3.00  2026-1.97
147 17.64 2000 50  3.00  2026-1.47 198 2376 2700 50  3.00  2026-1.98
148 1776 2050 50  3.00  2026-1.48 199 2388 2700 50  3.00  2026-1.99
149 17.88 2050 50  3.00  2026-1.49 200 2400 2700 50  3.00  2026-2.00

1.50 18.00  21.00 50 3.00 2026-1.50
1.51 18.12  21.00 50 3.00 2026-1.51
1.52 18.24  21.00 50 3.00 2026-1.52
1.53 18.36  21.00 50 3.00 2026-1.53
1.54 18.48  21.50 50 3.00 2026-1.54
1.55 18.60  21.50 50 3.00 2026-1.55
1.56 18.72  21.50 50 3.00 2026-1.56
1.57 18.84  21.50 50 3.00 2026-1.57
1.58 18.96  22.00 50 3.00 2026-1.58
1.59 19.08  22.00 50 3.00 2026-1.59
1.60 19.20  22.00 50 3.00 2026-1.60
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Micro-forets
Microbohrer
Micro drills

D1 he

0.20
0.21
0.22
0.23
0.24
0.25
0.26
0.27
0.28
0.29
0.30
0.31
0.32
0.33
0.34
0.35
0.36
0.37
0.38
0.39
0.40
0.41
0.42
0.43
0.44
0.45
0.46
0.47
0.48
0.49
0.50
0.51
0.52
0.53
0.54
0.55
0.56
0.57
0.58

00.20-01.09 mm

N z=3

L2

1.00
1.05
1.10
1.15
1.20
1.25
1.30
1.35
1.40
1.45
1.50
1.55
1.60
1.65
1.70
1.75
1.80
1.85
1.90
1.95
2.00
2.05
2.10
2.15
2.20
2.25
2.30
2.35
2.40
2.45
2.50
2.55
2.60
2.65
2.70
2.75
2.80
2.85
2.90

L3

1.50
1.50
1.60
1.60
1.70
1.70
1.80
1.80
1.90
1.90
2.00
2.00
2.10
2.10
2.20
2.20
2.30
2.30
2.40
2.40
2.50
2.50
2.60
2.60
2.70
2.70
2.80
2.80
2.90
2.90
3.00
3.00
3.10
3.10
3.20
3.20
3.30
3.30
3.40

5xD1

L1

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

MD

VHM
HM

D2 ns

3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00

Art. N°

2030-0.20
2030-0.21
2030-0.22
2030-0.23
2030-0.24
2030-0.25
2030-0.26
2030-0.27
2030-0.28
2030-0.29
2030-0.30
2030-0.31
2030-0.32
2030-0.33
2030-0.34
2030-0.35
2030-0.36
2030-0.37
2030-0.38
2030-0.39
2030-0.40
2030-0.41
2030-0.42
2030-0.43
2030-0.44
2030-0.45
2030-0.46
2030-0.47
2030-0.48
2030-0.49
2030-0.50
2030-0.51
2030-0.52
2030-0.53
2030-0.54
2030-0.55
2030-0.56
2030-0.57
2030-0.58

Revétement sur demande / Beschichtung auf Anfrage / Coating on request

D1 he

0.59
0.60
0.61
0.62
0.63
0.64
0.65
0.66
0.67
0.68
0.69
0.70
0.71
0.72
0.73
0.74
0.75
0.76
0.77
0.78
0.79
0.80
0.81
0.82
0.83
0.84
0.85
0.86
0.87
0.88
0.89
0.90
0.91
0.92
0.93
0.94
0.95
0.96
0.97
0.98
0.99
1.00
1.01
1.02
1.03
1.04
1.05
1.06
1.07
1.08
1.09

L2

2.95
3.00
3.05
3.10
3.15
3.20
3.25
3.30
3.35
3.40
3.45
3.50
3.55
3.60
3.65
3.70
3.75
3.80
3.85
3.90
3.95
4.00
4.05
4.10
4.15
4.20
4.25
4.30
4.35
4.40
4.45
4.50
4.55
4.60
4.65
4.70
4.75
4.80
4.85
4.90
4.95
5.00
5.05
5.10
5.15
5.20
5.25
5.30
5.35
5.40
5.45

L3

3.40
3.50
3.50
3.60
3.60
3.70
3.70
3.80
3.80
3.90
3.90
4.00
4.00
4.10
4.10
4.20
4.20
4.30
4.30
4.40
4.40
4.50
4.50
4.60
4.60
4.70
4.70
4.80
4.80
4.90
4.90
5.00
5.00
5.10
5.10
5.20
5.20
5.30
5.30
5.40
5.40
6.50
6.50
6.50
6.50
6.50
6.50
6.50
7.50
7.50
7.50

L1

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

D2 hs

3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00

2030

Art.N°

2030-0.59
2030-0.60
2030-0.61
2030-0.62
2030-0.63
2030-0.64
2030-0.65
2030-0.66
2030-0.67
2030-0.68
2030-0.69
2030-0.70
2030-0.71
2030-0.72
2030-0.73
2030-0.74
2030-0.75
2030-0.76
2030-0.77
2030-0.78
2030-0.79
2030-0.80
2030-0.81
2030-0.82
2030-0.83
2030-0.84
2030-0.85
2030-0.86
2030-0.87
2030-0.88
2030-0.89
2030-0.90
2030-0.91
2030-0.92
2030-0.93
2030-0.94
2030-0.95
2030-0.96
2030-0.97
2030-0.98
2030-0.99
2030-1.00
2030-1.01
2030-1.02
2030-1.03
2030-1.04
2030-1.05
2030-1.06
2030-1.07
2030-1.08
2030-1.09
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Micro-forets

Microbohrer 01.10-02.11 mm 2030

Micro drills

D1 he L2 L3 L1 D2 hs Art. N° D1 he L2 L3 L1 D2 he Art. N°

1.10 5.50 7.50 38 3.00 2030-1.10 1.61 8.05 10.50 38 3.00 2030-1.61
1.1 5.55 7.50 38 3.00 2030-1.11 1.62 8.10 10.50 38 3.00 2030-1.62
112 5.60 7.50 38 3.00 2030-1.12 1.63 8.15 10.50 38 3.00 2030-1.63
113 5.65 7.50 38 3.00 2030-1.13 1.64 8.20 10.50 38 3.00 2030-1.64
114 5.70 7.50 38 3.00 2030-1.14 1.65 8.25 10.50 38 3.00 2030-1.65
1.15 5.75 7.50 38 3.00 2030-1.15 1.66 8.30 10.50 38 3.00 2030-1.66
1.16 5.80 7.50 38 3.00 2030-1.16 1.67 8.35 10.50 38 3.00 2030-1.67
117 5.85 7.50 38 3.00 2030-1.17 1.68 8.40 10.50 38 3.00 2030-1.68
1.18 5.90 8.50 38 3.00 2030-1.18 1.69 8.45 10.50 38 3.00 2030-1.69
1.19 5.95 8.50 38 3.00 2030-1.19 1.70 8.50 10.50 38 3.00 2030-1.70
1.20 6.00 8.50 38 3.00 2030-1.20 1.7 8.55 11.50 38 3.00 2030-1.71
1.21 6.05 8.50 38 3.00 2030-1.21 1.72 8.60 11.50 38 3.00 2030-1.72
1.22 6.10 8.50 38 3.00 2030-1.22 1.73 8.65 11.50 38 3.00 2030-1.73
1.23 6.15 8.50 38 3.00 2030-1.23 1.74 8.70 11.50 38 3.00 2030-1.74
1.24 6.20 8.50 38 3.00 2030-1.24 1.75 8.75 11.50 38 3.00 2030-1.75
1.25 6.25 8.50 38 3.00 2030-1.25 1.76 8.80 11.50 38 3.00 2030-1.76
1.26 6.30 8.50 38 3.00 2030-1.26 1.77 8.85 11.50 38 3.00 2030-1.77
1.27 6.35 8.50 38 3.00 2030-1.27 1.78 8.90 11.50 38 3.00 2030-1.78
1.28 6.40 8.50 38 3.00 2030-1.28 1.79 8.95 11.50 38 3.00 2030-1.79
1.29 6.45 8.50 38 3.00 2030-1.29 1.80 9.00 11.50 38 3.00 2030-1.80
1.30 6.50 8.50 38 3.00 2030-1.30 1.81 9.05 11.50 38 3.00 2030-1.81
1.31 6.55 8.50 38 3.00 2030-1.31 1.82 9.10 11.50 38 3.00 2030-1.82
1.32 6.60 8.50 38 3.00 2030-1.32 1.83 9.15 11.50 38 3.00 2030-1.83
1.33 6.65 9.50 38 3.00 2030-1.33 1.84 9.20 11.50 38 3.00 2030-1.84
1.34 6.70 9.50 38 3.00 2030-1.34 1.85 9.25 11.50 38 3.00 2030-1.85
1.35 6.75 9.50 38 3.00 2030-1.35 1.86 9.30 11.50 38 3.00 2030-1.86
1.36 6.80 9.50 38 3.00 2030-1.36 1.87 9.35 11.50 38 3.00 2030-1.87
1.37 6.85 9.50 38 3.00 2030-1.37 1.88 9.40 11.50 38 3.00 2030-1.88
1.38 6.90 9.50 38 3.00 2030-1.38 1.89 9.45 11.50 38 3.00 2030-1.89
1.39 6.95 9.50 38 3.00 2030-1.39 1.90 9.50 11.50 38 3.00 2030-1.90
1.40 7.00 9.50 38 3.00 2030-1.40 1.91 9.55 12.50 38 3.00 2030-1.91
1.41 7.05 9.50 38 3.00 2030-1.41 1.92 9.60 12.50 38 3.00 2030-1.92
1.42 7.10 9.50 38 3.00 2030-1.42 1.93 9.65 12.50 38 3.00 2030-1.93
1.43 7.15 9.50 38 3.00 2030-1.43 1.94 9.70 12.50 38 3.00 2030-1.94
1.44 7.20 9.50 38 3.00 2030-1.44 1.95 9.75 12.50 38 3.00 2030-1.95
1.45 7.25 9.50 38 3.00 2030-1.45 1.96 9.80 12.50 38 3.00 2030-1.96
1.46 7.30 9.50 38 3.00 2030-1.46 1.97 9.85 12.50 38 3.00 2030-1.97
1.47 7.35 9.50 38 3.00 2030-1.47 1.98 9.90 12.50 38 3.00 2030-1.98
1.48 7.40 9.50 38 3.00 2030-1.48 1.99 9.95 12.50 38 3.00 2030-1.99
1.49 7.45 9.50 38 3.00 2030-1.49 2.00 10.00 12.50 38 3.00 2030-2.00
1.50 7.50 9.50 38 3.00 2030-1.50 2.01 10.05 12.50 38 3.00 2030-2.01
1.51 7.55 10.50 38 3.00 2030-1.51 2.02 10.10  12.50 38 3.00 2030-2.02
1.52 7.60 10.50 38 3.00 2030-1.52 2.03 10.15  12.50 38 3.00 2030-2.03
1.53 7.65 10.50 38 3.00 2030-1.53 2.04 10.20 12.50 38 3.00 2030-2.04
1.54 7.70 10.50 38 3.00 2030-1.54 2.05 10.25 12.50 38 3.00 2030-2.05
1.55 7.75 10.50 38 3.00 2030-1.55 2.06 10.30  12.50 38 3.00 2030-2.06
1.56 7.80 10.50 38 3.00 2030-1.56 2.07 10.35 12.50 38 3.00 2030-2.07
1.57 7.85 10.50 38 3.00 2030-1.57 2.08 10.40  12.50 38 3.00 2030-2.08
1.58 7.90 10.50 38 3.00 2030-1.58 2.09 10.45  12.50 38 3.00 2030-2.09
1.59 7.95 10.50 38 3.00 2030-1.59 2.10 10.50 12.50 38 3.00 2030-2.10
1.60 8.00 10.50 38 3.00 2030-1.60 2.1 10.55 12.50 38 3.00 2030-2.11
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Micro-forets
Microbohrer
Micro drills

D1 he

2.12
213
214
2.15
2.16
2.17
2.18
2.19
2.20
2.21
2.22
2.23
2.24
2.25
2.26
2.27
2.28
2.29
2.30
2.31
2.32
2.33
2.34
2.35
2.36
2.37
2.38
2.39
2.40
2.41
2.42
2.43
2.44
2.45
2.46
2.47
2.48
2.49
2.50
2.51
2.52
2.53
2.54
2.55
2.56
2.57
2.58
2.59
2.60
2.61
2.62

L2

10.60
10.65
10.70
10.75
10.80
10.85
10.90
10.95
11.00
11.05
11.10
11.15
11.20
11.25
11.30
11.35
11.40
11.45
11.50
11.55
11.60
11.65
11.70
11.75
11.80
11.85
11.90
11.95
12.00
12.05
12.10
12.15
12.20
12.25
12.30
12.35
12.40
12.45
12.50
12.55
12.60
12.65
12.70
12.75
12.80
12.85
12.90
12.95
13.00
13.05
13.10

L3

12.50
13.50
13.50
13.50
13.50
13.50
13.50
13.50
13.50
13.50
13.50
13.50
13.50
13.50
13.50
13.50
13.50
13.50
13.50
13.50
13.50
13.50
13.50
13.50
13.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50

L1

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

D2 hs

3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00

0212-02.99 mm

Art. N°

2030-2.12
2030-2.13
2030-2.14
2030-2.15
2030-2.16
2030-2.17
2030-2.18
2030-2.19
2030-2.20
2030-2.21
2030-2.22
2030-2.23
2030-2.24
2030-2.25
2030-2.26
2030-2.27
2030-2.28
2030-2.29
2030-2.30
2030-2.31
2030-2.32
2030-2.33
2030-2.34
2030-2.35
2030-2.36
2030-2.37
2030-2.38
2030-2.39
2030-2.40
2030-2.41
2030-2.42
2030-2.43
2030-2.44
2030-2.45
2030-2.46
2030-2.47
2030-2.48
2030-2.49
2030-2.50
2030-2.51
2030-2.52
2030-2.53
2030-2.54
2030-2.55
2030-2.56
2030-2.57
2030-2.58
2030-2.59
2030-2.60
2030-2.61
2030-2.62
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D1 he

2.63
2.64
2.65
2.66
2.67
2.68
2.69
2.70
2.7
2.72
2.73
2.74
2.75
2.76
2.77
2.78
2.79
2.80
2.81
2.82
2.83
2.84
2.85
2.86
2.87
2.88
2.89
2.90
2.9
2.92
2.93
2.94
2.95
2.96
297
2.98
2.99

L2

13.15
13.20
13.25
13.30
13.35
13.40
13.45
13.50
13.55
13.60
13.65
13.70
13.75
13.80
13.85
13.90
13.95
14.00
14.05
14.10
14.15
14.20
14.25
14.30
14.35
14.40
14.45
14.50
14.55
14.60
14.65
14.70
14.75
14.80
14.85
14.90
14.95

L3

14.50
14.50
14.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.55
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50

L1

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

D2 hs

3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00

2030

Art. N°

2030-2.63
2030-2.64
2030-2.65
2030-2.66
2030-2.67
2030-2.68
2030-2.69
2030-2.70
2030-2.71
2030-2.72
2030-2.73
2030-2.74
2030-2.75
2030-2.76
2030-2.77
2030-2.78
2030-2.79
2030-2.80
2030-2.81
2030-2.82
2030-2.83
2030-2.84
2030-2.85
2030-2.86
2030-2.87
2030-2.88
2030-2.89
2030-2.90
2030-2.91
2030-2.92
2030-2.93
2030-2.94
2030-2.95
2030-2.96
2030-2.97
2030-2.98
2030-2.99
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Fraises a graver
Gravierfraser
Engraving mills

Matiere
Werkstoff
Material

Acier
Stahl <700 N/mm?
Steel

Acier

Stahl > 700 N/mm?
Steel

Acier inoxydable
Rostfreistahl
Stainless steel
Titane

Titan

Titanium

Aluminium

Cuivre
Kupfer
Copper
Laiton
Messing
Brass
Or

Gold
Gold

Fraises a graver
Gravierfraser
Engraving mills

MD
VHM
HM

/I www.applitec-tools.com

30°
40°
50°
60°
90°

Parameétres de coupe indicatifs

VC [m/min]

80-180

70 - 150

70 - 150

70-130

80 - 250

70 - 150

80 - 200

80 - 200

Empfohlene Schnittwerte
Standard machining data

recommended feed rate
for rotation speed
between 20°000
and 30°000 RPM

E300-P
el
*in steps :fo.m mm D2 he L1 Art. N°
0.02-0.10*/0.12/0.15 3.00 33 E330-P-_|(a)
0.02-0.10*/0.12/0.15 3.00 33 E340-P-_|(a)
0.02-0.10*/0.12/0.15 3.00 33 E350-P-_|(a)
0.02-0.10*/0.12/0.15 3.00 33 E360-P-_|(a)
0.02-0.10*/0.12/0.15 3.00 33 E390-P-_|(a)
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MICRO-Line
[ Fraises a graver

[0 Gravierfriser E300-R
[ Engraving mills

g
b

r

a A *in steps of 0.01 mm D2 ns L1 Art. N°
D2
30° 0.04-0.10* 3.00 33 E330-R-_[r)
! L1 40° 0.04-0.10* 3.00 33 E340-R-_(r)
50° 0.04-0.10* 3.00 33 E350-R-_(r)
MD 60° 0.04-0.10* 3.00 33 E360-R-_(r)
V:"m" 90° 0.04-0.10* 3.00 33 E390-R-_[r)

[ Fraises a graver
[0 Gravierfraser E900-P

[ Engraving mills

< 7
\/
el

A
L2
—F= 13
a
D2 i: A *in steps of 0.01 mm D3 L2 D2 he L1 Art.N°

‘ L1 30° 0.04-0.10* 0.60 1.8 3.00 33 E930-P-_(a)

I 40° 0.04-0.10* 0.60 1.8 3.00 33 E940-P-_(a)
MD 50° 0.04-0.10* 1.00 2.0 3.00 33 E950-P-_(a)
VHM 60° 0.04-0.10* 1.00 2.0 3.00 33 E960-P-_(a)
HM

8.27
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Fraises en bout de finition
Schlicht Schaftfraser
Finishing end mills

Parameétres de coupe indicatifs
Empfohlene Schnittwerte
Standard machining data

Shank z Spiral Type page
30° 3336-HA 8.29
o @ 6mm Z=3 30° 3337-HA 8.29
30° 3330-S 8.30
D1=D2 Z=3 30° 3330 8.30
—— Sharp Z=2 30° 3231 8.31
- Corner 30° 3331 8.31
Z=3 45° 3341 8.32
A2 D1=D2 60° 3361 8.32
s i 30° 3431 8.33
) 45° 3441 8.33
Z=2 30° 3238 8.34
& D1=D2
—— U -3 30° 3338 8.34
—_— @6 mm Z=3 30° 3383 8.35
—
g— @10 mm Z=10 30° 3830 8.35
@3 mm Zed 0° 3911 8.36
D1=D2 Z=4 0° 1901/3901 8.36
Matiére fz [mm/z]
Werkstoff
Material VC (m/min) B2-4 Db4-6
Acier
Stahl < 700 N/mm?2 60-100 0.010 - 0.030 0.015- 0.040
Steel
Acier
Stahl > 700 N/mm? 40-70 0.008-0.020 0.010 - 0.030
Steel
Acier inoxydable
Rostfreistahl 40 - 80 0.010 - 0.030 0.015 - 0.040
Stainless steel
Titane
Titan 25-50 0.010 - 0.030 0.015 - 0.040
Titanium
Aluminium 100 - 250 0.015 - 0.050 0.020-0.060
Cuivre
Kupfer 80 - 160 0.010 - 0.040 0.020-0.060
Copper
Laiton
Messing 100 - 200 0.015- 0.040 0.030-0.070
Brass
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Fraises en bout de finition
Schlicht Schaftfraser
Finishing end mills

3336-HA / 3337-HA

v M ]:

MD
sharp [ mb o DIN
I Corner g O oz viM o

HM

D1 n1o L2 D2 he L1 Art.N° D1 n1o
1.50 3.0 6.00 50 3336-HA-1.5 1.50
1.80 3.0 6.00 50 3336-HA-1.8 1.80
2.00 3.0 6.00 50 3336-HA-2.0 2.00
2.50 3.0 6.00 50 3336-HA-2.5 2.50
2.80 4.0 6.00 50 3336-HA-2.8 2.80
3.00 4.0 6.00 50 3336-HA-3.0 3.00
3.50 4.0 6.00 50 3336-HA-3.5 3.50
3.80 5.0 6.00 54 3336-HA-3.8 3.80
4.00 5.0 6.00 54 3336-HA-4.0 4.00
4.50 5.0 6.00 54 3336-HA-4.5 4.50
4.80 6.0 6.00 54 3336-HA-4.8 4.80
5.00 6.0 6.00 54 3336-HA-5.0 5.00
5.50 7.0 6.00 54 3336-HA-5.5 5.50
5.80 7.0 6.00 54 3336-HA-5.8 5.80
6.00 7.0 6.00 54 3336-HA-6.0 6.00
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6.0
6.0
6.0
6.0
7.0
7.0
7.0
8.0
8.0
8.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0

D2 he

6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00

|z Elp A 2

57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57

MD
VHM
HM

DIN
6527L

Art. N°

3337-HA-1.5
3337-HA-1.8
3337-HA-2.0
3337-HA-2.5
3337-HA-2.8
3337-HA-3.0
3337-HA-3.5
3337-HA-3.8
3337-HA-4.0
3337-HA-4.5
3337-HA-4.8
3337-HA-5.0
3337-HA-5.5
3337-HA-5.8
3337-HA-6.0
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MICRO-Line

[ Fraises en bout de finition

I Schlicht Schaftfraser 3330-S / 3330
[ Finishing end mills

) MD . MD
R R [ G A s

D1 ho L2 D2 he L1 Art.N° D1ey L2 D2 he L1 Art. N°
1.00 3.0 6.00 40 3330-S-1.0 3.00 3.0 3.00 39 3330-3.0
1.50 3.0 6.00 40 3330-S-1.5 4.00 4.0 4.00 50 3330-4.0
2.00 3.0 6.00 40 3330-S-2.0 5.00 5.0 5.00 50 3330-5.0
2.50 3.0 6.00 40 3330-S-2.5 6.00 6.0 6.00 50 3330-6.0
3.00 4.0 6.00 40 3330-S-3.0 8.00 8.0 8.00 58 3330-8.0
3.50 4.0 6.00 40 3330-S-3.5 10.00 10.0 10.00 66 3330-10.0
4.00 5.0 6.00 40 3330-S-4.0 12.00 12.0 12.00 73 3330-12.0
4.50 5.0 6.00 40 3330-S-4.5 16.00 16.0 16.00 82 3330-16.0
5.00 6.0 6.00 40 3330-S-5.0 20.00 20.0 20.00 92 3330-20.0
6.00 7.0 6.00 40 3330-S-6.0
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MICRO-Line
[ Fraises en bout de finition

[0 Schlicht Schaftfriser 3231/ 3331
[/ Finishing end mills

) MD R MD
| Bl A 22 i [ G2 A 2o

D1 ey L2 D2 hs L1 Art. N° D1e9 L2 D2 hs L1 Art. N°
2.00 8.0 2.00 32 3231-2.0 2.00 8.0 2.00 32 3331-2.0
2.50 8.0 2.50 32 3231-2.5 2.50 8.0 2.50 32 3331-2.5
3.00 12.0 3.00 32 3231-3.0 3.00 12.0 3.00 32 3331-3.0
3.50 12.0 3.50 32 3231-3.5 3.50 12.0 3.50 32 3331-3.5
4.00 12.0 4.00 40 3231-4.0 4.00 12.0 4.00 40 3331-4.0
4.50 14.0 4.50 50 3231-4.5 4.50 14.0 4.50 50 3331-4.5
5.00 14.0 5.00 50 3231-5.0 5.00 14.0 5.00 50 3331-5.0
6.00 16.0 6.00 50 3231-6.0 6.00 16.0 6.00 50 3331-6.0
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MICRO-Line

[ Fraises en bout de finition

[0 Schlicht Schaftfriser 3341/ 3361
[/ Finishing end mills

. MD R MD
R R [ B2 A s

D1e9 L2 D2 hs L1 Art. N° D1e9 L2 D2 ne L1 Art.N°
2.00 8.0 2.00 32 3341-2.0 2.00 8.0 2.00 32 3361-2.0
2.50 8.0 2.50 32 3341-2.5 2.50 8.0 2.50 32 3361-2.5
3.00 12.0 3.00 32 3341-3.0 3.00 12.0 3.00 32 3361-3.0
3.50 12.0 3.50 32 3341-3.5 3.50 12.0 3.50 32 3361-3.5
4.00 12.0 4.00 40 3341-4.0 4.00 12.0 4.00 40 3361-4.0
4.50 14.0 4.50 50 3341-4.5 4.50 14.0 4.50 50 3361-4.5
5.00 14.0 5.00 50 3341-5.0 5.00 14.0 5.00 50 3361-5.0
6.00 16.0 6.00 50 3341-6.0 6.00 16.0 6.00 50 3361-6.0
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MICRO-Line
[ Fraises en bout de finition

[0 Schlicht Schaftfriser 3431/ 3441
[/ Finishing end mills

L2 L2

]
0| — NN D 17— NN
| L1 | L1 |

MD MD
Sh o Sh o
| S m = )\30 7=4 VHHI\ZA | Rt Q -» )\45 Z=4 VHW

D1e9 L2 D2 hs L1 Art. N° D1e9 L2 D2 he L1 Art.N°
2.00 8.0 2.00 32 3431-2.0 2.00 8.0 2.00 32 3441-2.0
2.50 8.0 2.50 32 3431-2.5 2.50 8.0 2.50 32 3441-2.5
3.00 12.0 3.00 32 3431-3.0 3.00 12.0 3.00 32 3441-3.0
3.50 12.0 3.50 32 3431-3.5 3.50 12.0 3.50 32 3441-3.5
4.00 12.0 4.00 40 3431-4.0 4.00 12.0 4.00 40 3441-4.0
4.50 14.0 4.50 50 3431-4.5 4.50 14.0 4.50 50 3441-4.5
5.00 14.0 5.00 50 3431-5.0 5.00 14.0 5.00 50 3441-5.0
6.00 16.0 6.00 50 3431-6.0 6.00 16.0 6.00 50 3441-6.0
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MICRO-Line

[/ Fraises en bout hémisphérique

[ Kugelschaftfriser 3238 /3338
[ Ball nose end mills

L2
]

| e— e L — e

L L1 ‘ | L1 |

0 MD . MD
U §en = i U §enr =

D1e9 L2 D2 ne L1 Art.N° D1e9 L2 D2 he L1 Art.N°
2.00 8.0 2.00 32 3238-2.0 2.00 8.0 2.00 32 3338-2.0
2.50 8.0 2.50 32 3238-2.5 2.50 8.0 2.50 32 3338-2.5
3.00 12.0 3.00 32 3238-3.0 3.00 12.0 3.00 32 3338-3.0
3.50 12.0 3.50 32 3238-3.5 3.50 12.0 3.50 32 3338-3.5
4.00 12.0 4.00 40 3238-4.0 4.00 12.0 4.00 40 3338-4.0
4.50 14.0 4.50 50 3238-4.5 4.50 14.0 4.50 50 3338-4.5
5.00 14.0 5.00 50 3238-5.0 5.00 14.0 5.00 50 3338-5.0
6.00 16.0 6.00 50 3238-6.0 6.00 16.0 6.00 50 3338-6.0
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MICRO-Line
" Fraises en bout pour usinage en bout plat

[ Schaftfréser fiir flache Frontbearbeitung 3383
[ End mills for flat front machining

L2

=
DziEEE; o
o

MD
Sh °
| C %: NO zs v
D1 nio L2 D2 he L1 Art. N°
8.00 8.0 6.00 40 3383-8.0
10.00 10.0 6.00 40 3383-10.0
12.00 12.0 6.00 40 3383-12.0

[ Fraises en bout avec queue réduite
[ Schaftfraser mit reduziertem Schaft 3830
[ End mills with reduced shank

D2 D1
MD
Sh °
|c;;zr A= A 210 viim
HM
D1 nio L2 D2 he L1 Art. N°
16.3 15.0 10.00 45 3831
20.3 15.0 10.00 45 3833
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MICRO-Line

[ Fraises aangler

[ Kegelsenker
[ Chamfering tools

3911

1901/ 3901

R D1
D2 —_— q 90°
L2
L1
MD
=3 VHM
HM
D1 L2 D2re LI d Art. N°
050 30 300 39 0.1 3911-0.5
100 30 300 39 01 3911-1.0
150 45 300 39 0.1 3911-15
200 60 300 39 01 3911-2.0
250 75 300 39 01 3911-25
3.00 - 300 39 01 3911-3.0
[ Fraises a angler
[ Kegelsenker
[ Chamfering tools
L
e ——————— D
MD
Z=4  VHM
HM L R
D hé d L1 Art. N° Art.N°
3.00 0.3 39 1901-3.0 3901-3.0
6.00 0.7 50 1901-6.0 3901-6.0
8.00 1.2 58 1901-8.0 3901-8.0
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